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ANOTACIJA

Metodiskais Iidzeklis paredzets Metalapstrades nodalas profesionalo priekSmetu
pedagogiem, ka ar to ir iesp&jams izmantot informacijas ieguvei ,,Metalapstrades”
programmas izglitojamajiem.

Metodiska lidzekla mérkis:

Dalities pieredzé un uzlabot macibu metozu pielietoSanu Metalapstrades praktisko
macibu nodarbibas.

NODARBIBAS METODISKAIS APRAKSTS

Nodarbibas téma:

METINATO SUVJU IZPILDISANAS PANEMIENI DAZADAS TELPISKAS POZICIJAS

Pamatojums t€mas izvélei:

Metinats savienojums ir neizjaucams vairaku detalu savienojums, kas izveidots ar
metinasanas panémienu. Batiski ir tas, ka tiek ieverota pareiza metinasanas tehnologija
dazadas telpiskajas pozicijas.

Nodarbibas meérkis:

Atkartot teorétisko vielu par pareizas metinasanas Suves pareizas tehnologijas
izmantoSanu un iemacities praktiski tos izpildit.

Nodarbibas uzdevumi:

prast sagatavot darbam metinasanas postena iekartu, aparatiiru un aprikojumu;
prast izvéleties, sagatavot detalas un konstrukcijas metinaSanai;

prast izv€leties un uzstadit metinasanas iekarta pareizas funkcijas;

ieveérot darba aizsardzibas un ugunsdrosibas noteikumus.

Témas apguvei paredzetas 320 miniites.



NODARBIBAS PLANOJUMS

Stundas Aktivitate/macibu situacija Laiks | NepiecieSamie
posms Skolotaja darbiba Skolénu darbiba Metodes (min.) resursi
Ievaddala | Stasta par stundas Klausas, uzdod Izklasts 10
mérki, uzdevumiem, jautajums.
atbild uz jautajumiem.
Teorétiska | Atkarto macibu vielu Konspekte, atbild Darbs grupas, 40 | Metinato Suvju
dala (sk. Pielikums), uzdod | uz jautajumiem, vizualizacija,d paraugi
jautajumus, skaidro, uzdot jautajumus, iskusija
izdala dazadus metinato | p&ta metinato Suvju
Suvju paraugus un lieck | paraugus un izsaka
atrast starp tiem viedokli.
pareizus un nepareizus
Suvju sakSanas un
nobeigSanas veidus.
Praktiska | 1) Rada piemérus. 1) Sagatavo Demonstracija, | 230 | Amurs, metala
dala 2) Skaidro un rada materialu darbam. problému birstite, metals
nesaprotamo. 2) Konsultgjas ar risinasana, darbs metinasanai
3) Sadala skolénus skolotaju. paros metinasanas
paros pa divi. 3) Strada paros. maska,
4) Izvélas un iestata metinasanas
metinasanas cimdi,
iekartas pareizas metinasanas
metinasanas specapgerbs
funkcijas. metinasanas
iekarta,lenka
slipmasina,
skriivspiles.
Nobeigums | Novérté sametinatos Parada sametinatos | Analize, 40
paraugus, skaidro paraugus problemu
skolotajam, noverté | risinasana,
viens otra demonstracija
sametinatos

paraugus, sakopj
darba vietu!
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Pielikums
Metinato Suvju izpildisanas panémieni dazadas telpiskas pozicijas
ValniSu un Suvju metinasana apakséja pozicija

ValniSus uzkaus€, atjaunojot masinu un mehanismu nodilusas detalas. Lidzenu
uzkaus€to virsmu panak, vienu valniti parsedzot ar otru valniti par 0,3 ... 0,5 no ta
platuma. PaplaSinatu valniSu uzkaus@Sanai lieto elektroda Skérsvirziena svarstibu
kustibas. Par normalu uzskata valniti, kura platums ir vienads ar 3... 4 elektroda
diametriem. ValniSus ieteicams uzmetinat no kreisas puses uz labo pusi vai uz sevi.
Sajos gadijumos metinatajs labi parredz loka atra$anas vietu, ta garumu, elektroda
pilienu parnesanu un valniSu veidosanos. ValniSus uzkausg ar liela diametra (6 ... 12

mm) elektrodiem un lielu stravu (250 . . . 500 A un vairak).

SadurSuvju metinasana (47.attéls a.). Vienpusigas sadurSuves bez malu
noslipindjuma metina ar parklatiem elektrodiem, kuru diametrs vienads ar metinamo
lok$nu biezumu, ja tas nav biezakas par 4 mm. Stravas stiprumu izvélas atkariba no
elektroda diametra, parklajuma veida un biezuma. No 2 mm Iidz 8§ mm biezas loksnes
bez malu noslipinajuma metina ar divpusigu Suvi. Elektroda pozicija un skérskustibas
metinot paraditi att€la. Sadursavienojumus ar divu malu noslipinajumu atkariba no

metala biezuma metina ar vienkartas, daudzkartu un daudzgajienu Suvém.
b

47 attéls. Elektroda pozicyja (a) un kustibas (b)
sadurfuvju ar noslipmatam malam metindsana

15¢

Suves optimalo atvéruma lenki nosaka péc $adiem apsvérumiem. Liels apdares lenkis
(80 ... 90°) rada metinatajam ertus darba apstaklus, mazaka iesp€ja saknei nesakust,
bet palielinas uzkausgjama metala tilpums, tatad samazinas darba raZigums un
palielinas izstradajuma deformacijas. Normalam rokas metinaSanas procesam pienemts

apdares lenkis (50+4)°. Sprauga starp saduras elementiem un malas nenoslipinatas



dalas biezums ir no 1,5 mm lidz 4,0 mm atkariba no lokSnu biezuma, metinasanas
reZima un metinamas konstrukcijas rakstura. MetinaSana visgriitak ir iegit pilnu
(drodu) $uves saknes sakusumu. Seit visbiezak médz bat dazadi defekti, pieméram,
nesakusums, gazu un sarnu ieslégumi. Tapec, ja tas iesp&jams, Suves sakne jasametina
ar1 no otras puses. No 1 mm [idz 6 mm biezu metalu bez malu noslipinajuma metina ar
vienkartas (viengajiena) Suvi. Vienkartas Suves loksném ar divam noslipinatam malam
metina, svarstot elektrodu Skérsvirziena pa trijstiiri (47.att. b.) bez aiztures Suves sakné
(1...4 mm biezam loksné€m) un ar aizturi Suves sakné (4 ... 6 mm biezam loksném).
12 mm un biezakas loksnes ar diviem nesimetriskiem divu malu noslipinajumu sadura
savieno ar daudzkartu vai daudzgajienu Suvém. Daudzkartu Suvju metinaSanas atrums
ir lielaks par daudzgajienu Suvju metinasanas atrumu. Daudzkartu vai daudzgajienu

Suves izvele atkariga no metinama térauda kimiska sastava un biezuma.

Daudzgajienu Suvi metina tievu un Sauru valniSu veida bez elektroda svarstibam
Skersvirziena. leteicams metinat ar elektrodiem, kuru diametrs ir nol,6 mm Iidz 3 mm
(retak 4 mm) un kuri paredz&ti atbalstiSanai. Visu daudzgajienu Suvi var metinat ar
viena diametra elektrodu. Daudzkartu Suves katrai kartai ir vairakas reizes lielaks
Skérsgriezums neka daudzgajienu Suves katram valnitim. Dazreiz, lai nodroSinatu
sakusumu visa metala biezuma, metina uz 4 .. . ...6 mm bieza vara paliktpa. Saja
gadijuma stravas stiprumu var palielinat par 20... 30%. Ja metinata izstradajuma
konstrukcija un uzdevums atlauj caurkaus€jumu, tad var metinat uz paliekosa térauda
paliktna. Seviski atbildigam konstrukcijam pirms Suves metinaSanas no otras puses to
vispirms notira ar griez€jdegli vai mehaniski, lai novérstu iesp&jamos defektus
(nesakusumu, plaisas, gazes un sarnu ieslégumus). No 12 mm lidz 60 mm biezas
terauda loksnes var sametinat sadura ar parklatiem elektrodiem, ja to malam ir
divpusigs simetrisks noslipinajums. Pie tam malu sagatavoSana, noslipinajuma lenkis,
spraugas un malas nenoslipinatas dalas lielumi, metinaSanas tehnika ir tadi pasi, ka
metinot loksnes ar divam noslipinatam malam. Lai katras kartas metals pietieckami
sakarstu un atkvelinatos, karta nedrikst but biezaka par 4 ... 5 mm un planaka. par 2
mm. Ta, pieméram, 12 mm biezu lokSnu sametinaSanai jaliek 4... 6 kartas, bet 40 mm
biezu lok$nu sametinasanai - 10... 16 kartas (bez atkvélinosas un dekorativas kartas).
Biezu (vairak par 20 mm) lokSnu sadurmetinaSanai ieteicamas Suves ar divu malu
liklinijas noslipindjumu. Sada veida sagatavotu $uvju metina$anai var lietot lielaka

diametra elektrodus, kas nodroSina dro$u sakusumu un vienmérigu Suves metala



rukumu. Suvém ar divu malu divpusigu simetrisku noslipinajumu salidzinajuma ar divu
malu vienpusigu noslipinajumu ir $adas prieksrocibas: &uzkauseta metala tilpums

samazinas 1,6... 1,7 reizes, tatad palielinas metinasanas darba razigums.
& samazinas metinasana radusas deformacijas.
& Suves saknes nesakusums iesp&jams neitrala sk€luma, un tapéc tas ir mazak bistams.

Lai samazinatu metinata savienojuma deformacijas, ieteicams Suves metinat parmainus
no vienas un otras loksnes puses. Sim nolikam, metinot apaks€ja pozicija, detalas biezi
jagroza. Tapéc lietderigak izstradajumu novietot vertikali un metinat vienlaikus no

abam pusém. MetinaSanu $aja gadijuma veic divi metinataji.
Kakta Suvju metinasana

Metinot kakta Suves ar slipi novietotu elektrodu metals smaguma spéka ietekmée censas
notecét uz apaksgjas plaknes. Tapec §1s Suves labak metinat «laivina» ar elektrodiem,
kurus metinot var atbalstit ar parklajumu pret izstradajuma metinamajam malam. Lidz
14 mm biezu lokSnu kakta Suves «laivind» var metinat bez malu noslipinajuma (ar
divpusigu metinaSanu} vai dal&ju malu apdari un malu palielinatu nenoslipinatas dalas
biezumu. Sprauga starp metinamajiem elementiem nedrikst parsniegt 10% no loksnes
biezuma. Tomér ne vienmé&r metinamo izstradajumu var nostadit ta, lai varétu metinat
«laivinay», - tad, metinot kakta Suves, elektrodu novieto slipi. Saja gadijuma var
nesakust Suves sakne un apaksgjas loksnes mala. Lai rlipigi sakarsétu metinamo detalu
malas, elektrods jatur pret loksnes virsmu 45° lenki un Skérsvirziena jaizdara
trisstiirveida kustibas ar aizturi vai bez .aiztures Suves sakn€. MetinaSanas procesa
elektrods janoliec gan pret vienu, gan otru loksnes virsmu. Kakta Suves apaksgja
pozicija ar kateti Iidz 10 mm metina viena karta ar elektrodiem, kuru diametrs
neparsniedz 5 mm, daZreiz bez Skérskustibam. Kakta Suves bez malu noslipinajuma un
ar kateti, lielaku par 10 mm, var metinat viena karta, bet ar elektrodu Skérsvirziena
jaizdara trissturveida kustibas. Pie tam Suves sakne labak sakiist, ja elektrodu aiztur
Suves sakné. Kakta Suves ar vienpusigu vai divpusigu malu noslipinajumu lieto seviski

atbildigu izstradajumu izgatavoSana.

Malu noslipingjumu T veida sieninai izveido (50+5)o lenki. Ja sieninas biezums
neparsniedz 4 mm un tai ir noslipinata mala, tad metina vienkartas Suvi; ja sienina ir

biezaka, tad metina vairakas kartas vairakos gajienos. Metinot daudzgajienu T veida



Suves ar elektrodu slipa pozicija, uz plauktina un sieninas parasti iegiist nevienadas
katetes. Tap€c, projektejot metinatus izstradajumus, ir atlautas kakta Suves ar

nevienadam kateteém.
Vertikalu, horizontalu un griestu Suvju metinasana

Vertikalas Suves (sadurSuves un kakta Suves) metina no apaksas uz augsu. leprieksgji
ar metinasanu sagatavo horizontalu metala laukuminu, kura Skeérsgriezums vienads ar
Suves uzkauséta metala Skérsgriezumu. Laukuminu izveido, elektrodu parvietojot
$kersvirziena pa trisstari (48.att). Suves sakni sakausg, ja, elektrodu parvietojot pa
trisstiiri, loka degSanu aiztur $aja vieta. Vislielako Suves saknes sakusumu iegiist tad,
kad elektrods ir perpendikulars vertikalajai asij. Izkauséta metala notec€Sanu novers,
noliecot elektrodu uz leju, ka paradits ar svitrlinijju atteéla a, b. Vertikalu Suvju
metinasana ar liela diametra elektrodiem un lielu stravu ir apgriitinata, jo metals notek
un slikti veidojas Suve. Tapéc lieto lidz 4 mm, retak 5 mm diametra elektrodus.
Vertikala metinaSana virziena no augsas uz leju (48.att. ¢) iesp&jama ar elektrodiem,
kas veido planu sarnu kartu. Metals metinaSanas vanna sacieté atrak un ta notecéSana
praktiski nenotiek. Darba razigums, metinot no augsas uz leju, ir augstaks, neka metinot
no lejas uz augsu. Vertikalas Suves ar1 értak metinat, atbalstot elektrodu ar parklajumu

pret metinamajam malam.

49 attéls. Elektroda stavoklis un kustibas, metinot horizontald un griestu stavoklos:
a - honzontala kakta Suve, b - uzkaus&ana gnestu stavokli, c - gnestu sadursuve

Horizontalas un griestu Suves metinat ir sarezgitak neka vertikalas Suves (48.att.).
Metinot horizontalas Suves, uz aug$e€jas loksnes biezi veidojas rievas, bet, metinot
griestu Suves, griiti sakaus€t Suves sakni. Abos gadijumos jametina ar 1su loku un
pietiekami atram svarstibu kustibam. Par 8 mm biezaku metalu metina ar daudzgajienu

Suvém. Pirmo valniti horizontalas Suves sakn€ metina ar 4 mm diametra elektrodu, bet



nakamos - ar 5 mm diametra elektrodu. Pirmo valniti griestu Suves sakné metina ar 3
mm elektrodu, bet nakamos - ar elektrodu, kura diametrs neparsniedz 4 mm.
Horizontalu un griestu (49.attéls.) Suvju valniSus &rti metinat, atbalstot elektroda
parklajumu. Metinot griestu Suves, gazes, kas izdalas no parklatiem elektrodiem, celas

uz augSu un var palikt Suve. Tap&c, metinot griestu Suves, jalieto labi izzavéeti elektrodi,

kas veido nelielu sarnu kartu.



